
Yüksek sıcaklıklarda daha geniş ve kararlı sıcaklığa maruz kalan 
parça ve rulmanların yağlanmasında, çok uzun süreli yağlama 
istenen parçalarda, rotor yataklarında, titreşimli makaralı ve
kaymalı yataklarda elektrik motorlarında, fanlarda, bilyalı 
rulmanlarda, jeneratör, küçük dişli ve plastik  gruplarında 
mükemmel ve çok uzun süreli yağlama yapar.

Uygulamalar için avantajları

- Ekstra EP katkılı
- Güçlü sabun ve baz yağ
- Yüksek sıcaklıkta mükemmel performans 

Açıklama
Mineral baz yağ ve baryum kompleks sabunu ile güçlendirilmiş ekstra
EP katkı maddeleri içeren oksidasyon, korozyon ve aşınmaya karşı 
dirençli yüksek sıcaklık gresidir.

Uygulama

Fırça, spatula veya gres tabancası ile uygulanabilir. İlk yağlamada
rulmanın tamamı mutlaka doldurulmalıdır. ikinci yağlamada ise
mevcut gres dışarı çıkana kadar gresleme yapılır. Otomatik yağlama
sistemlerinde pompa uyumu mutlaka kontrol edilmelidir.

Uygulama alanları

Ürün faydaları

- Metal aşınmasını önlemek için olağanüstü yük taşıma kapasitesi
- Metal parçaların korozyonuna karşı mükemmel koruma ve suyla 
   yıkamaya karşı direnç
- Ağır çalışma koşulları altında bile parçada gres kalıcılığı sağlamak
  için yüksek mekanik stabilite
- Yüksek yükler ve su varlığı altında mekanizmaların korunmasını 
   sağlayan olağanüstü yapışma
- Yaşlanmaya karşı yüksek direnç
- Asit ve alkali sulu çözeltilerin çoğunun etkisine karşı çok iyi direnç

Ambalaj
1 Kg.
5 Kg.

25 Kg.
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ANA TEDARiKÇi

Teknik Bilgi

NEOGREASE HT GH
Uzun Ömürlü Yüksek Sıcaklık Gresi

bizi ekleyin

HT GH 1 HT GH 2

Görünüş Kahverengi

Baz Yağ Cinsi ve Katık Mineral/Baryum Komplex

Penetration at 25 ºC mm-¹ ASTM D-217 305 277

5Variation after 10  strokes mm-¹ ASTM D-217 325 295

Çalışma Sıcaklığı ºC -25 ºC to +160 ºC

Damlama Noktası ºC DIN ISO2176 250 ºC

Baz Yağ Viskozitesi cSt ASTM D 445 460 cst 460 cst

Hız Faktörü 150.000 150.000

Wear scar, 4 ball test mm ASTM D 2266 0,56 0,56

Welding load, 4 ball test kg ASTM D 2596 315 315

Oil separation % ASTM D 6184 0,1 0,01


